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PARADA EN FABRICA:
Trabajos para asequrar
continuidad de la molienda
se prolongaran hasta 12 dias

720 mil _s_oles de invet_'sit_in en
reparacion y mantenimiento

Desde &ste lunes 20 se iniciaron las labores de
reparacion y mantenimiento en la primera parada de
este afio que, por la importancia de los trabajos, se
prolongaraun maximode 12 dias.

Las acciones de mayor envergadura se realizan
en la Planta de Fuerza con la reparacion del Turbo N® 4,
porlo que el mantenimiento del principal componente se
realiza en Lima a cargo de una empresa especializada,
dereconocido prestigio y experiencia.

La importancia de contar con el Turbo 4 en buen
funcionamiento, nos permitira mantener la capacidad y
continuidad de molienda, razon por la cual es necesario
prolongar los dias de parada para reparar y repotenciar
este importante equipo.

El montgje del Turbo se iniciaria el proximo
Lunes, lo gue permitira realizar las pruebas y el trabajo
en vacio previo al arrangue, mientras tanto se hace la
limpieza correspondiente de los demas componentes
para mejorar su aislamiento, instrumentacicn y control,
gue permitan lanormal operacian.

Otrotrabajoimportante enla Plantade Fuerzaes
enel Transformador. Finalmente se esta recuperando el
banco de condensadores gue permitiran mejorar los
sistemas de distribucion de media y baja tension para
otorgar energla a los pozos que permitiran abastecer
agua a nueslros campos. iy , —

Paralelamente se viene realizando el £ . —F Recuperacion de
mantenimiento en Trapiche, reparando y revisando las : . pared - Caldera 4
virgenes del molino 1, molino 3, moline 7, las que se :
encontraban con fisuras; asimismo se recuperaran
aproximadamente 5 masas que mejorara su eficiencia.
En la me=sa N" 1 se esta cambiando las planchas de
fondo, templadores y chumaceras de eje, ademas se
realiza la reparacion de la grua hilo con el cambiando
cables y poleas.

En calderas las actividades mas importantes son
las pruebas hidraulicas y recuperacion de tubos en el area
de transferencia de calor, mientras que nuestro personal
viene trabajando arduamente en la fabricacidn de un
Economizador para mayor generacion de vapor. En el
tema de conductores de bagazo se vienen cambiando
cadenas de arrastre vy reparaciones en las estructuras.
También se viene recuperando la pared lateral de la
Caldera 4ylapareddeltechodelaCaldera 6.

Mesa N° 1 - Cambio de planchas.
¢ Conductores de vagazo - Cambio de cadenas.




